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评价报告网上信息公开要素表

	建设单位
	浙江浙能嘉兴发电有限公司
	联系人
	张明

	单位地址
	嘉兴市平湖乍浦镇 

	建设项目

名   称
	浙江浙能嘉兴发电有限公司一期2×330MW机组（包括污泥干化处置项目）

	项目简介
	嘉兴发电厂由一、二、三期组成，其中一期2台330MW业主为浙江浙能嘉兴发电有限公司（简称浙能嘉电）由浙江浙能电力股份有限公司（简称浙能电力）占70%股权，晋能电力集团有限公司占30%股权。二、三期（4640MW）业主为浙江浙能嘉华发电有限公司。目前全厂装机容量为5300MW，是浙江省内最大的发电厂。
火力发电行业属于职业病危害严重的建设项目，按照规定每三年至少进行一次职业病危害现状评价。本机构受浙江浙能嘉兴发电有限公司的委托进行本项目的职业病危害现状评价。

	存在的主要职业病危害因素
	矽尘、其他粉尘、煤尘、电焊烟尘、二氧化氮、二氧化硫、硫化氢、氨、氯、氯化氢、氢氧化钠、一氧化碳、噪声、高温、工频电场

	检测结果

（控评）
	评价
单元
采样岗位/工种
物质
名称
样品
数量
CSTE
（mg/m3）
合格率
燃烧制粉
系统/热力
系统
1#炉磨煤机C(0米)、2#炉磨煤机C(0米)、1#炉6.3米磨煤机C

热风挡板、2#炉6.3米磨煤机C热风挡板、集中控制室、1#炉32.5米吹灰器平台A侧、2#炉32.5米吹灰器平台A侧、1#炉56.4米汽包小室、2#炉56.4米汽包小室、1#炉12.6米给煤机C、2#炉12.6米给煤机C、1#炉增压风机旁、1# 炉18.2米、1# 炉20.5米、1/2#炉脱硝反应器A1层13吹灰器、1#炉电除尘器A靠三电场管路（0米）、1/2#炉空预器B（12.6米）、1#炉56.4米炉顶主蒸汽管后、金工车间锻、铆、焊车间堆焊
二氧化硫、二氧化氮、一氧化碳、总尘、呼尘
215
二氧化硫<0.1，二氧化氮<0.02-0.02，一氧化碳<0.1-0.4，定点粉尘<0.3-3.8，个体粉尘<0.2-5.1
毒物100%，粉尘81.5%
电气系统

2#机组主变、56号启备变220kV流变C相、56号启备变220kV流变B相、56号启备变220kV开关母线侧接地闸刀、嘉塘2434线开关B相、34号启备变220kV开关、220kV副母压变B、兴塘2433线开关B相、华嘉2U16线开关B相、220kV母联开关B相、220kV正母避雷器B、嘉山2432线开关B相、嘉瓦2431线开关B相、嘉瓦2431线正母闸刀、2#主变220kV开关B相、01B启备变220kV开关B相、01B启备变220kV副母闸刀、2#主变220kV副母闸刀、220kV母联开关副母侧接地闸刀、56号启备变副母闸刀、2#架线下道路、220kV升压站进线
工频电场

23
0.65kV/m
100%
输煤系统

2#皮带尾、滚轴筛A、碎煤机A、9#皮带尾、码头作业区、1#皮带头、2#皮带头、3#皮带尾、3#皮带头、4#皮带头、4#皮带尾、5#A皮带头、5#A皮带尾、5#B皮带尾、5#B皮带头、6#皮带头、6#皮带尾、7#皮带尾、7#皮带头、碎煤机B、滚轴筛B、8#皮带尾、8#皮带头、9#皮带头、9#皮带中、2#斗轮机司机、卸煤巡检、燃辅班检修、燃电班检修、燃机二班检修、燃机三班检修、燃机一班检修、炉辅一班检修、炉辅二班检修、炉控班检修、炉本一班检修、炉本二班检修、炉控二班检修、1#炉巡检、2#炉巡检、电焊班检修、1#炉观火孔（20.5米）、1#炉本体BC层燃烧器4#角（20.5米）、1#炉本体DE层燃烧器4#角（23.5米）、1#炉汽包小室（56.4米）、1、2#炉内高温架间（0米）
呼尘、总尘、噪声、高温

粉尘88，个体噪声8
粉尘<0.3-1.0

噪声73.5-88.9 dB(A)
粉尘96.2%，噪声100%

热力系统

管阀班检修、水泵班检修、机本班检修、起重班检修、调速班检修、机控班检修、机本二班检修、1#机组汽机给水泵A房（12.6米）、1#机组汽机房汽轮机头（12.6米）、1#机组汽机高温加热器（12.6米）、1#汽机前置泵B（0米）、1#汽机五号低加（6.3米）、1#机除氧器加热层（25.6米）
噪声、高温

噪声6，高温12
78.4-83.2 dB(A)

30.0℃
100%
供水及化学水处理系统

1、2# 机组炉内加药间、1、2#机组化学水处理车间（2号阳床）、化学水处理车间盐酸储罐处（高位酸槽）、除盐水站酸碱喷射间、废水池生物水处理、生活污水罗茨风机
氨、氯化氢、氯气、氢氧化钠、一氧化碳
21
硫化氢、氯小于检出限，氯化氢<0.2-0.5，氨0.6-7.9，氢氧化钠0.002- 0.039
100%

污泥干化
污泥干化泥池平台（入口）、污泥干化尾气净化装置区、污泥干化控制室、污泥干化房、污泥干化房（皮带头）、污泥干化房（皮带尾）、干污泥粉库
氨、硫化氢、二硫化碳
12
硫化氢、二硫化碳小于检出限，氨<0.6-0.8
100%
除灰渣系统/脱硫系统/脱硝系统
一期硫灰巡检、1#炉脱硫塔再循环泵、脱销反应器吹灰器、脱硫吸收塔
二氧化硫、二氧化氮、呼尘、总尘、噪声、高温
34
二氧化硫<0.1，二氧化氮<0.02，粉尘<0.2，噪声81.3 dB(A)，33.2/34.0℃
100%



	评价结论
	根据《建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）》（安监总安健〔2012〕73号）规定，本项目属于“电力、热力生产和供应业”的“火力发电（燃煤发电）”，主要的职业病危害因素为矽尘、煤尘、氨、氮氧化物、二氧化硫、噪声、工频电场、高温，本项目定为“职业病危害严重”的建设项目。本项目职业病危害关键控制点为：1）人员巡检过程中接触的粉尘和噪声，如空预器、吹灰器平台、脱硝反应器吹灰器平台、电除尘器、喷燃器平台、省煤器输灰压力管、输煤系统等工作场所的粉尘以及汽轮机、设备运行产生的噪声；2）炉电巡检所经过的作业场所的高温；3）维修人员作业时所接触的职业病危害因素。

	建议
	（1）在灰粉尘治理方面，用人单位应逐步推进治理工作，特别是针对近几年重复出现的超标点（如空预器、电除尘、吹灰器等），利用检修机会进行相关设备、管道的维保和改型升级，及时清理作业现场，减少二次扬尘。煤粉尘治理方面，应加强输煤皮带及各转载点、碎煤机密闭性，提高加湿系统的有效性并加强生产设备及防护设施的维修维护。

（2）检维修作业是本项目职业病危害相对较严重的岗位，用人单位应加强监督检查，督促检修人员严格按照操作规程作业，落实佩戴个人防护，做好个人职业健康检查工作。

（3）清扫积尘是粉尘治理中重要的环节，但在清扫过程中不可避免出现二次扬尘问题。因此，保洁工长时间作业时接触的粉尘（噪声）浓度（强度）较高，用人单位应关注保洁工的职业健康问题，督促承包单位加强职业卫生管理工作，为保洁工配备个人防护用品，进行职业健康检查，并建立职业卫生相关档案及员工职业健康档案。

（4）巡检、检修作业如需在室外高温的工作场所长时间作业，应注意控制工作时间并及时补充水分、盐分，避免中暑的发生。

	技术审查专家组评审意见
	-

	完成项目主要专业技术人员
	现场调查
	采样
	检测

	
	姓名
	资质证书号
	姓名
	资质证书号
	姓名
	资质证书号

	
	路艳艳
	A01(P)12200438
	吴  昊
	A01(P)12200413
	阮  征
	A01(J)12200116

	
	柴剑荣
	A01(P)12200239
	路艳艳
	A01(P)12200438
	刘丹华
	A01(J)12200249

	
	耿玉玺
	A01(P)15101448
	柴剑荣
	A01(P)12200239
	王  晗
	A01(J)12200317

	
	—
	—
	徐承敏
	A01(P)12200373
	朱海豹
	A01(J)12200319

	采样时间
	2019.8.1、10.15-18、10.24
	陪同人
	张明


1

