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评价报告网上信息公开要素表

	建设单位
	杭州优科豪马轮胎有限公司
	联系人
	胡茂亚

	单位地址
	杭州经济技术开发区3号大街55号

	建设项目

名   称
	杭州优科豪马轮胎有限公司低油耗环保型轮胎替换技术改造项目

	项目简介
	本次实施的“低油耗环保型轮胎替换技术改造项目”在现有生产线生产能力200万条/年的基础上通过技术改造使现有普通生产线提升为可生产低油耗环保型轮胎的生产线，产量维持不变（200 万条/年）；本项目利用公司现有厂房，在不增加用地面积的基础上，采用开发纳米配方橡胶，提高高分散性白炭黑配比以及优科豪马的独家技术“橘油”配方技术，通过进口密炼机、成型机等设备，购置加硫机、胎圈一本卷等国产设备，替换原有老旧设备，优化现有设备结构，引进更加环保的生产设备，加大生产过程中的自动化程度，预计2018 年生产低滚动阻力、低油耗节能环保型轮胎27万条，到2020年生产低滚动阻力、低油耗节能环保型轮胎200万条，替换原有普通轮胎。

	存在的主要职业病危害因素
	总尘（炭黑粉尘）、正庚烷、环己烷、苯乙烯、二氧化硫、硫化氢、噪声、高温

	检测结果


	评价单元

车间/岗位

（工种）

物质名称

CSTE
(mg/m3)

PC-STEL

(mg/m3)

CTWA
(mg/m3)

PC-TWA

(mg/m3)

密炼单元

AB工场

混合工程

炭黑空送房
炭黑粉尘
<0.4-0.8
12*
-
4
B工场           320密炼机前道（Z10）操作工
正庚烷
<0.2-0.5 
1000
0.4-0.5
365#
B工场           320密炼机后道（Z10）操作工
<0.2-0.5
1000
< 0.2-0.4
365#
B工场           320密炼机前道（Z10）操作工
环己烷*
0.7-1.0 
750*
1.2-1.3
250
B工场           320密炼机后道（Z10）操作工
0.7-1.2 
750
1.0-1.3
250
B工场           320密炼机前道（Z10）操作工
苯乙烯
<0.2
100
<0.2
37#
B工场           320密炼机后道（Z10）操作工
<0.2
100
<0.2
37#
成型单元

B工场            成型机（B0）操作工
正庚烷
1.2-1.5 
1000
1.4
365#
C工场            成型机（C0）操作工

1.1-1.8

1000
1.4
365#
B工场            成型机（B0）操作工

环己烷*
1.7-2.1 

750
2.5-2.8
250
C工场            成型机（C0）操作工
1.7-2.5 
750
2.6-2.8
250
B工场            成型机（B0）操作工
苯乙烯
<0.2
100
<0.2
37#
C工场            成型机（C0）操作工
<0.2
100
<0.2
37#
硫化单元
B工场硫化工程B-20加硫机
二氧化硫

<0.1

10

<0.1
5
B工场硫化工程B-21加硫机

<0.1

<0.1
B工场硫化工程B-19加硫机

<0.1

<0.1
B工场硫化工程双模加硫机B-23

<0.1

10
<0.1
5
C工场硫化工程双模加硫机C-15
<0.1

10
<0.1
5
C工场硫化工程双模加硫机C-16
<0.1

<0.1
C工场硫化工程双模加硫机C-17
<0.1

<0.1
E工场硫化工程双模加硫机E-21

<0.1

10
<0.1
5

评价单元

车间/岗位（工种）
LAeq,Te
[dB(A)]
LEX,8h
[dB(A)]
卫生限值

[dB(A)]
密炼单元

Z10密炼机前道

78.9

80.3

85

Z10密炼机后道
77.8

79.2

85

硫化单元

E-10加硫机（双模）

77.7

79.1

85

C-15加硫机（双模）

77.8

79.2

85

B-23加硫机（双模）
78.5
79.9
85
B-19加硫机（单模）
75.8
77.2
85
UF-DB单元

C-2 UF机

83.8

85.2

85

C-2 DB机

83.0

84.4

85

C-1 UF机

83.1

84.5

85

C-1 DB机

83.0

84.4

85

C-2 二检

80.9

82.3

85

C-1 二检
80.1

81.5

85

B-1 UF机

77.1

78.5

85

B-1 DB机

78.4

79.8

85

B-1 二检

76.5

77.9

85

评价单元

车间/岗位

WGBT指数（℃）

接触

时间率

体力劳

动强度

WGBT限值（℃）

密炼单元

Z10密炼机前道

31.3
100%

Ⅱ

29

Z10密炼机后道

31.4
100%

Ⅱ

29

硫化单元

E-20加硫机

32.0
100%

Ⅱ

29

C-15加硫机

32.1
100%

Ⅱ

29

B-23加硫机

31.9
100%

Ⅱ

29

B-19加硫机
31.8
100%

Ⅱ

29



	评价结论
	本项目主要职业病危害为噪声、炭黑粉尘、正庚烷、环己烷、苯乙烯、二氧化硫和硫化氢。根据《建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）》（安监总安健〔2012〕73号）规定，本项目属于“橡胶和塑料制品业”的“橡胶制品业”，为“职业病危害严重”的建设项目。职业病危害关键控制点为炭黑空送房的炭黑粉尘以及C区UF-DB操作岗位的噪声，重点防护工种为炭黑投料工和UF-DB操作工。

	建议
	 整改措施

增加本项目涉及的成型和加硫岗位的照度，以满足《建筑照明设计标准》GB50034-2013的要求。

炭黑投料岗位的除尘设施应加以改进，侧吸罩应加设三面围挡。
持续改进性建议

应将产生高噪声的C工场UF-DB区域纳入降噪改造计划中，逐步通过隔音措施降低噪声的职业危害。同时要加强对作业人员的教育培训，落实佩戴护耳器，以降低噪声对劳动者的健康影响。

应定期对硫化车间的排风扇进行检修和清洁，确保排风扇有效工作。
（3）企业应按照国家新的职业卫生法律法规的要求，及时更新、整理职业卫生台帐。

（4）今后职业健康检查，各岗位接触的主要职业病危害因素按本报告（资料性附件）表10-1实行，并建立劳动者个人职业健康监护档案。
告知性建议

（1）虽然目前还无法进行橡胶烟气和橡胶加工尘的相关检测，但是国外将他们列入致癌物或皮肤致敏物，说明其存在较大的健康危害风险，应引起企业的重视。

（2）应委托由依法取得相应资质的的职业卫生技术服务机构开展职业病危害因素定期监测与评价。

（3）按照职业卫生管理制度规定对员工进行上岗前和定期的职业卫生宣传教育和培训，不断提高职业卫生管理水平，确保应急救援措施行之有效。



	技术审查专家组评审意见
	同意通过报告

	完成项目主要专业技术人员
	现场调查
	采样
	检测

	
	姓名
	资质证书号
	姓名
	资质证书号
	姓名
	资质证书号

	
	柴剑荣
	A01(P)12200239
	柴剑荣
	A01(P)12200239
	刘丹华
	A01(J)12200249

	
	路艳艳
	A01(P)12200438
	吴昊
	A01(P)12200413
	阮征
	A01(J)12200116

	
	
	
	潘吉
	A01(J)14101147
	朱海豹
	A01(J)12200319

	采样时间
	2020.5.19-5.21
	陪同人
	胡茂亚


1

